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;w Un connecteur pour cable comprend un capot en ma- 
tenay eendueteur avec une premiere (4) et una Qguxierrie 
(5) parties de capot interconnects au moyen d'un moyen 
de connexion. Le moyen de connexion comprend au moins 
un element en forme de tige (6) en saillie sur une premiere 
desdites parties de capot et au moins un trou de passaqe (7) 
correspondant dans la deuxieme desdites parties de capot 
pour recevoir I'element en forme de tige. A son extremite 
eloignee de I'interface entre les parties de capot, le trou de 
passage est elargi interieurement par rapport au reste de sa 
longueur. L element en forme de tige est elargi de manure 
correspondante a son extremite exterieure. Les parties de 
capot comprenant de tels elements en forme de tige et trous 
de passage sont decrites ainsi qu'un procede pour assem- 
bler un tel connecteur pour cable. 
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description 

Connecteur pour cable , capots utilises dans un tel 
connect eur pour cable et procede d 1 assemblage d 1 un tel 

connecteur pour cable 

L ! invention a trait a un connecteur pour cable 
comprenant un cable blinde ayant une pluralite de 
conducteurs, ledit connecteur pour cable comprenant un 
•boitier en materiau isolant logeant une pluralite de 
contacts connectes auxdits conducteurs et comprenant en 
outre un capot en materiau conducteur connecte audit 
cable blinde, le capot comprenant une premiere et une 
deuxieme parties de capot interconnectees au moyen d'un 
moyen de connexion. L* invention concerne en outre des 
parties de capot pour utilisation dans un tel connecteur. 
Finalement, 1' invention a trait a un procede d ! assemblage 
d'un tel connecteur pour cable. 

Un tel connecteur pour cable, de telles parties de 
capot et un tel procede sont montres par exemple dans le 
document EP-A-0 987 790 au nom de la Demanderesse . Le 
moyen de connexion pour interconnecter la premiere et la 
deuxieme parties de capot comprend des rivets. 
L 'utilisation de tels rivets presente cependant un 
inconvenient, parce qu'ils sont susceptibles d 1 endommager 
les couches de placage recouvrant la premiere et la 
deuxieme parties de capot. 

Le document US-A-5 755 597 divulgue un connecteur 
pour cable, des parties de capot et un procede 
d ! assemblage d'un connecteur pour cable, dans lequel des 
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vis sont utilises comme moyen de connexion. Mis a part 
le fait que, dans ce cas egalement, des couches de 
Placage recouvrant les parties de capot peuvent etre 
endommagees lors du serrage des vis, des filetages pour 
recevoir les vis doivent etre prevus dans les parties de 
capot, augmentant les couts et le temps de fabrication. 

L 1 invention vise a procurer un connecteur pour 
cable, des parties de capot et un precede d- assemblage 
d'un connecteur pour cable qui soient ameliores. 

Suivant un premier aspect de 1 'invention le 
connecteur pour cable du type mentionne ci-dessus est 
caracterise en ce que le moyen de connexion comprend au 
moins un element en forme de tige en saillie sur une 
premiere desdites parties de capot et au moins un trou de 
passage correspondant dans la deuxieme desdites parties 
de capot pour recevoir !• element en forme de tige le 
trou de passage etant elargi interieurement par rapport 
au reste de sa longueur a son extremite eloignee de 
1' interface entre les parties de capot, tandis que 
1 -element en forme de tige est elargi de maniere 
correspondante a son extremite exterieure de facon a 
cooperer de la meme maniere qu-une cale avec 1- extremite 
elargie du trou de passage pour interverrouiller les 
parties de capot . 



De cette maniere, la premiere et la deuxieme parties 
de capot du connecteur pour cable sont solidement 
interconnects sans risque d'endommager les couches de 
Placage recouvrant les parties de capot. Les seules 
forces maintenant ensemble les parties de capot agissent 
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entre la surface interieure du trou de passage et la 
surface exterieure de 1 'element en forme de tige. Ces 
forces proviennent principalement du coincement de 
1' element en forme de tige dans le trou de passage, mais 
egalement en partie du frottement entre eux. 

Suivant un deuxieme aspect de 1' invention, il est 
propose des parties de capot pour utilisation dans un 
connecteur pour cable suivant l f invention, pour 
lesquelles une premiere partie de capot comprend au moins 
un element en forme de tige en saillie et pour lesquelles 
une deuxieme partie de capot comprend au moins un trou de 
passage correspondant pour recevoir 1' element en forme de 
tige, le trou de passage etant elargi interieurement par 
rapport au reste de sa longueur a son extremite eloignee 
de 1 1 interface prevue entre les parties de capot. 

Finalement, suivant un troisieme aspect de 
1' invention, il est propose un procede pour assembler un 
connecteur pour cable, ledit connecteur pour cable 
comprenant un boitier en materiau isolant logeant une 
pluralite de contacts et comprenant en outre un capot en 
materiau conducteur connecte audit cable blinde, le capot 
comprenant une premiere et une deuxieme parties de capot 
interconnectees au moyen d'un moyen de connexion. Ce 
procede est caracterise par la presence sur une premiere 
desdites parties de capot d'au moins un element en forme 
de tige en saillie et la presence sur une deuxieme 
desdites parties de capot d'au moins un trou de passage 
correspondant, qui est elargi interieurement par rapport 
au reste de sa longueur a son extremite eloignee de 
1* interface prevue entre les parties de capot, par le 
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montage subsequent de la premiere partie de capot sur la 
deuxieme partie de capot en insurant chaque element en 
forme de tige dans un trou de passage correspondant 
jusqu-a ce que les parties de capot entrent en contact a 
leur interface et par 1 ■ elargissement final de chacun des 
elements en forme de tige a son extremite exterieure de 
facon a cooperer a la maniere d'une cale avec les 
extremites elargies des trous de passage pour 
interverrouiller les parties de capot. 

L 1 invention sera decrite plus en detail avec 
reference aux dessins. 

La figure 1 montre une premiere forme de realisation 
d'un cormecteur pour cable suivant 1' invention avant 
1 ' interconnexion des parties de capot; 

les figures 2a et 2b montrent une variante de forme 
de realisation de parties de capot suivant 1- invention, 
respect ivement non assemblies et assemblies; 

les figures 3a._et-3-b- montrent —une - ■ vue " err -— coupe 
longitudinale d'un trou de passage efe d'un Element en 
forme de tige en cooperant avec des parties de capot de 
la figure 2, durant deux etapes d'un precede suivant 
1 1 invention; 

les figures 4a et 4b montrent une autre variante de 
forme de realisation de parties de capot suivant 
1' invention, respect ivement non assemblies et assemblies, 
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l"es figures 5a et 5b montrent une vue en coupe 
longitudinale d'un trou de passage et d'un element en 
forme de tige cooperant avec des parties de capot de la 
figure 4, durant deux etapes d'un procede suivant 
1 1 invention. 

La figure 1 montre un connecteur pour cable a l'etat 
partiellement non assemble. Ce connecteur pour cable 
regoit un cable blinde 1 ayant une pluralite de 
conducteurs 2 . Ce connecteur pour cable comprend un 
boitier 3 logeant une pluralite de contacts (non 
visibles) connectes auxdits conducteurs 2 . 

De plus, le connecteur pour cable comprend un capot 
en materiau conducteur connecte audit cable blinde 1. Ce 
capot comprend une premiere partie de capot 4 et une 
deuxieme partie de capot 5. 

Pour des details supplementaires d'un tel connecteur 
pour cable, qui ne tombent pas dans le cadre de la 
presente invention, il sera par exemple fait reference au 
document EP-A-0 987 790. 

Pour interconnecter la premiere partie de capot 4 et 
la deuxieme partie de capot 5, la premiere partie de 
capot 4 comporte dans la forme de realisation montree a 
la figure 1 deux elements en forme de tige 6 en saillie. 
La deuxieme partie de capot 5 est pourvue de deux trous 
de passage 7 pour recevoir les elements en forme de 
tige 6 de la premiere partie de capot 4, A leurs 
extremites eloignees de 1 ' interface entre les parties de 
capot 4 et 5, les trous de passage 7 sont elargis 
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interieurement par rapport au reste de leur longueur. Un 
tel elargissement apparaitra plus en detail sur les 
figures 3 et 5, qui seront decrites dans la suite. 

Lors del -assemblage du connecteur pour cable de la 
figure 1, la premiere partie de capot 4 et la deuxieme 
partie de capot 5 sont montees en insurant chacun des 
elements en forme de tige 6 dans un trou de passage 7 
correspondant jusqu'a ce que les parties de capot 4 et 5 
entrent en contact a leur interface. Ensuite, chacun des 
elements en forme de tige est elargi a son extremite 
exterieure de fagon a cooperer a la maniere d'une cale 
avec 1- extremite elargie d'un trou de passage 7 afin 
d'interverrouiller solidement les parties de capot 4 
et 5. Ce processus sera egalement explique plus en detail 
a l'aide des figures 3 et 5 . 

La figure 2 montre une premiere variante de forme de 
realisation de parties de capot pour utilisation dans un 
connecteur pour cable. A la figure 2a, ces parties de 
capot 8 et 9 sont montrees avant 1 • assemblage . La partie 
de capot 8 est pourvue de trous de passage 10, tandis 
que 1' autre partie de capot 9 est pourvue de deux 
elements en forme de tige 11 en sail lie. La figure 2b 
pr£sente la situation dans laquelle les deux parties de 
capot 8 et 9 ont ete assemblees et dans laquelle les 
elements en forme de tige 11 sont inseres dans les trous 
de passage 10 elargis a leurs extremites exterieures. 

La cooperation entre les trous de passage 10 et les 
elements en forme de tige 11 des parties de capot 8 et 9, 
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respect ivement , sera expliquee avec reference a la 
figure 3 . 

La figure 3 montre des coupes longitudinales a 
travers un element en forme de tige 11 qui est insere 
dans un trou de passage 10. Comme le montre la figure 3a, 
le trou de passage 10 est elargi interieurement (10 ') a 
son extremite qui est eloignee de 1 ' interface entre les 
parties de capot 8 et 9. Initialement , l'element en forme 
de tige 11 a substantiellement une forme cylindrique. 
Durant une etape subsequente de 1 ' assemblage des parties 
de capot 8 et 9, un outil approprie (non represente) 
vient presser la face frontale 12 de 1 1 element en forme 
de tige 11, elargissant ainsi l'extremite exterieure 
dudit element en forme de tige 11 en la deformant de 
fagon a lui faire epouser la forme interieure de la 
partie correspondante du trou de passage 10 1 - Apres cette 
etape d' elargissement , la figure 3b fait apparaltre la 
situation, dans laquelle 1 ! extremite exterieure elargie 
de l 1 element en forme de tige 11 coopere a la maniere 
d'une cale avec l 1 extremite elargie 10* du trou de 
passage 10 pour interverrouiller les parties de capot 8 
et 9. 

Elargir l'extremite exterieure de 1' element en forme 
de tige 11 au moyen d'un outil peut provoquer une partie 
creuse 13 . A la figure 3a, un evidement primaire 14 est 
deja representee, lequel peut etre utilise pour 
positionner correctement ledit outil par rapport a 
l 1 element en forme de tige 11. 
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L' elargissement 10' du trou de passage 10 est un 
elargissement en epaulement; bien entendu, un tel 
elargissement en epaulement peut egalement presenter des 
epaulements multiples. 

La figure 4 montre une deuxieme variante de forme de 
realisation de parties de capot 15 et 16 en cooperation, 
qui correspondent substantiellement aux parties de capot 
suivant la figure 2. Done, une premiere partie de 
capot 15 est pourvue de trous de passage 17, tandis 
qu'une deuxieme partie de capot 16 est pourvue d' elements 
en forme de tige 18. 

A la figure 4a, ces parties de capot sont montrees 
dans un etat non assemble. L'etat assemble est represents 
a la figure 4b. Ici egalement, les elements en forme de 
tige 18 sont positionnes dans les trous de passage 17 et 
elargis a leurs extremites exterieures . 

La maniere dont les parties de capot 15 et 16 de la 
figure 4 different des parties de capot 8 et 9 de la 
figure 2 sera expliquee avec reference a la figure 5. 

La figure 5 montre, en correspondance avec la 
figure 3, une vue en coupe longitudinale a travers un 
element en forme de tige 18 et un trou de passage 17 
correspondant . Comme le montre clairement la figure 5a, 
l'extremite du trou de passage 17 est elargie en forme de 
cone (17'). L'extremite exterieure de 1 1 element en forme 
de tige 18 est pourvue d'une fente 19 s 1 etendant 
substantiellement diametralement . Initialement , la forme 
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de 1 Element en forme de tige 18 est substant iellement 
cylindrique, comme le represente la figure 5a. 

Durant 1 ' assemblage des parties de capot 15 et 16, 
un outil approprie (non represente) vient presser la 
fente 19, evasant l'extremite exterieure de 1' element en 
forme de tige 18 en pliant les jambes exterieures 20 qui 
forment la fente 19. Apres enlevement de 1' outil, les 
jambes 20 restent dans la position evasee suivant la 
figure 5b, de telle fagon qu ! une connexion serree est 
etablie entre les parties de capot 15 et 16, 
interverrouillant solidement lesdites parties de capot. 

Durant 1 1 assemblage des parties de capot (comme le 
montre la figure 3 ou la figure 5) , une deformation 
plastique du materiau des elements en forme de tige, 
respectivement 11 et 18, se produit . II est a noter, 
cependant, qu'une forme de realisation peut etre mise en 
oeuvre dans laquelle, partant des positions montrees 
respectivement aux figures 3b et 5b, le demontage des 
parties de capot respectives est possible par deformation 
elastique des elements en forme de tige vers une position 
substant iellement cylindrique. Dans cet aspect, il est 
encore a noter que les elements en forme de tige peuvent 
egalement etre pourvus d'une extremite exterieure elargie 
comme illustre respectivement aux figures 3b et 5b avant 
l'assemblage des parties de capot. Durant 1 1 assemblage, 
les extremites exterieures elargies des elements en forme 
de tige sont alors elastiquement comprimees pour revenir 
a la position elargie lorsque les parties de capot sont 
completement assemblies . 
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De plus, il est a noter que, a la difference des 
formes de realisation montrees aux figures 1, 2 et 4, 
chaque moitie de capot peut etre pourvue d»un element en 
forme de tige et d'un trou de passage. Le nombre 
d' element en forme de tige et de trous de passage peut en 
outre varier. 

Le connecteur pour cable, les parties de capot et le 
procede d'assemblage de ceux-ci permettent 1 'assemblage 
d'un connecteur pour cable sans endommager les couches de 
placage recouvrant les parties de capot. 

II apparaitra clairement que 1 1 invention ne se 
limite pas aux formes de realisation decrites, qui 
peuvent etre modifiees de nombreuses fagons en restant 
dans le cadre des revendications . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Connecteur pour cable, recevant un cable blinde 
(1) ayant une pluralite de conducteurs (2), ledit 
connecteur pour cable comprenant un boitier (3) en 
materiau isolant logeant une pluralite de contacts 
connectes auxdits conducteurs et comprenant en outre un 
capot en materiau conducteur connecte audit cable blinde, 
le capot comprenant une premiere (4,9,16) et une deuxieme 
(5,8,15) parties de capot interconnectees au moyen d'un 
moyen de connexion, caracterise en ce que le moyen de 
connexion comprend au moins un element en forme de tige 
(6,11,18) en saillie sur une premiere desdites parties de 
capot et au moins un trou de passage (7,10,17) 
correspondant dans la deuxieme desdites parties de capot 
pour recevoir 1 1 element en forme de tige, le trou de 
passage etant elargi interieurement , par rapport au reste 
de sa longueur, a son extremite eloignee de 1 1 interface 
entre les parties de capot, tandis que l f element en forme 
de tige est elargi de maniere correspondante a son 
extremite exterieure de fagon a cooperer a la maniere 
d'une cale avec 1' extremite elargie du trou de passage 
pour interverrouiller les parties de capot. 

2, Connecteur pour cable suivant la revendication 
1, caracterise en ce que respectivement 1' extremite 
elargie (10') du trou de passage (10) et 1 1 extremite 
exterieure elargie de 1 1 element en forme de tige 
comprennent au moins un elargissement en forme 
d ' epaulement . 
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3 . Connecteur pour cable suivant la revendication 
1, caracterise en ce que respect ivement 1 'extremite 
elargie (17') du trou de passage (17) et l 1 extremite 
exterieure elargie de I 1 element en forme de tige 
comprennent des elargissements coniques. 

4. Connecteur pour cable suivant 1 1 une des 
revendications precedentes, caracterise en ce que la face 
frontale (12) de l f extremite exterieure de 1 1 element en 
forme de tige presente un evi detriment (14) . 

5 . Connecteur pour cable suivant 1 ' une des 
revendications precedentes, caracterise en ce que 
1" extremite exterieure de 1' element en forme de tige est 
pourvue d'une fente (19) s'etendant substantiellement 
diametralement . 

6. Connecteur pour cable suivant I'une des 
revendications precedentes, caracterise en ce que chaque 
partie de capot est pourvue d f un element en forme de tige 
et d'un trou de passage. 

7. Parties de capot pour utilisation dans un 
connecteur pour cable suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, dans lesquelles une premiere partie 
de capot (4,9,16) comprend au moins un element en forme 
de tige (6,11,18) en saillie et dans laquelle une 
deuxieme partie de capot (5,8,15) comprend au moins un 
trou de passage (7,10,17) correspondant pour recevoir 
l f element en forme de tige, dans laquelle le trou de 
passage est elargi interieurement par rapport au reste de 
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sa longueur a son extremite eloignee de 1 ' interface 
prevue entre les parties de capot . 

8. Parties de capot suivant la revendication 7, 
caracterisees en ce que 1* element en forme de tige est 
pourvu a son extremite exterieure d f une fente (19) 
s 1 etendant diametralement . 

9. Parties de capot suivant la revendication 7 
ou 8, caracterisees en ce que 1' extremite exterieure du 
trou de passage comprend au moins un elargissement (10') 
en forme d 1 epaulement . 

10. Parties de capot suivant la revendication 7 
ou 8, caracterisees en ce que 1 1 extremite exterieure du 
trou de passage comprend un elargissement conique (17') . 

11. Parties de capot suivant l'une quelconque des 
revendi cat ions 7 a 10, caracterisees chacune par un 
element en forme de tige en saillie et un trou de 
passage. 

12. Procede d' assemblage d'un connecteur pou* 
cable, ledit connecteur pour cable comprenant un boitier 
(3) en materiau isolant logeant une pluralite de contacts 
et comprenant en outre un capot en materiau conducteur 
connectee audit cable blinde, le capot comprenant une 
premiere (4,9,16) et une deuxieme (5,8,15) parties de 
capot interconnectees au moyen d'un moyen de connexion, 
caracterise par la presence sur une premiere desdites 
parties de capot d ! au moins un element en forme de tige 

(6,11,18) en saillie et la presence sur une deuxieme 
desdites parties de capot d'au moins un trou de passage 
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(7,10,17) correspondant qui est elargi interieurement 
(10', 17') par rapport au reste de sa longueur a son 
extremite eloignee de 1 ' interface prevue entre les 
parties de capot, par le montage subsequent de la 
premiere partie de capot sur la deuxieme partie de capot 
en inserant chaque element en forme de tige dans un trou 
de passage correspondant jusqu'a ce que les parties de 
capot entrent en contact a leur interface et par 
l'elargissement final de chacun des elements en forme de 
tige a son extremite exterieure de fagon a cooperer a la 
maniere d ! une cale avec les extremites elargies des trous 
de passage pour interverrouiller les parties de capot. 

13. Procede suivant la revendication 12, 
caracterise en ce que 1 1 etape d'elargissement de 
1' extremite exterieure de chacun des elements en forme de 
tige comprend la formation d'un creux (13) dans la face 
frontale (12) de ladite extremite exterieure. 

14. Procede suivant la revendication 13, 
caracterise en ce que, avant de monter les parties de. 
capot, chacune des extremites exterieures des elements en 
forme de tige est pourvue d'une fente (19) s'etendant 
substantiellement diametralement , ladite extremite 
exterieure etant evasee par rapport a la fente apres le 
montage des parties de capot. 
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